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Klebstoffe fur die Optik-Industrie

Die optisch klaren Dymax-Klebstoffe bilden starke Haftkrafte bei geringer Spannungsentwicklung und héarten innerhalb weniger
Sekunden durch Bestrahlung mit UV-Licht aus. Die Produkte sind einkomponentig und spaltfiillend bis zu 6,4 mm. Die
Hochleistungsklebstoffe  minimieren die Relativbewegung zwischen Teilen wahrend des Aushartens und bei
Temperaturschwankungen. Aufgrund neuartiger Zusatzstoffe weisen die Dymax-Klebstoffe fiir optische Anwendungen eine
verbesserte Haltbarkeit und Zuverlassigkeit auf und zeichnen sich durch eine sehr gute optische Transmission und geringes
Ausgasen aus.

EIGENSCHAFTEN

= Geringe Bewegung beim Aushérten und bei
Temperaturschwankungen (zwischen -50°C und 200°C)

m  Sehr geringer Schrumpf: 0,1% und weniger

= Niedrige bis hohe Glasiibergangstemperaturen (Tg)
m  Geringes Ausgasen, ca. 10 /-6 g/g

m  Optisch klar, sehr gute Transmission

= Einkomponentig, daher kein Vermischen notwendig

= Bis zu 6,4 mm spaltfillend

= Keine flichtigen organischen Verbindungen

m  Geruchsarm

Dymax bietet lichthartende Hochleistungsklebstoffe fiir
optische Verklebungen und die darauf abgestimmten
Aushértungsgerate an. Diese Produkte werden in
Industrie und Werbetechnik, sowie in Medizin, Militar,
Luftfahrt und elektro-optischen Branchen eingesetzt. Mit
Uber 30 Jahren Erfahrung kann Dymax eine hochwertige
Produktpalette an Klebstoffen, Auftrags-, und
Aushértungssystemen aufweisen.

Linsenverklebung Fixierung von Linsen

Hochgeschwindigkeitsfertigung Wollen Sie mehr erfahren? :

Klebstoffe der OP-Serie ermdglichen auf einfache Weise die : Den Artikel tiber "A‘:_Vad"ceg_"” L"S{ht Curing Adhesives”
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Automatisierung der Produktion von Linsen, Prismen, ]

¢ http://www.dymax.com/literature/white papers.php#Optical
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Auswahltabelle

Shore-
Produkte Eigenschaften Linearer | Brechungs- | Viskositéat Harte Haftung
Schrumpf index (mPas)
har
(ausgehartet) D= starr
A= elastisch |Keramik | Glas | Metall |Plastik
OO= weich
Klar; Multi-Cure® (Aushértung durch Licht,
OP-24-Rev-B Warme oder Aktivator); zum Fixieren und o
(501-E) Verkleben von Linsenfassungen. Geeignet 3.7% 1,502 800 D8o v v v

fur Bauteile mit Schattenzonen

Klar; UV-hértend; Linsenverklebung;
OP-29 Fixierung von Linsen; Bundelung von 2,8% 1,504 2.500 D60 v v v
optischen Fasern

Klar; UV-hértend; Linsenverklebung;
OP-29-Gel Fixierung von Linsen; Biindelung von 2,8% 1,504 110.000 D60 v v v
optischen Fasern

Weil¥/opak; UV/Vis-hartend; niedriger
OP-67-LS Schrumpf; geringes Ausgasen; <0,1%
ausrichtungsstabil; Linsenverklebung

WeiB, licht- 1 35 100 D80 v | v | v | v
undurchlassig
Optisch klare, starke Verklebung von Glas
und Metall; geringer Schrumpf beim
Aushérten; T, steigt mit Temperatur an;
feuchtigkeitsbestandig; kein Vergilben

OP-4-20632 <0,2% 1,554 500 D75 v v

Optisch klare, starke Verklebung von Glas
und Metall; geringer Schrumpf beim
Aushérten; T, steigt mit Temperatur an;
feuchtigkeitsbestandig; kein Vergilben

OP-4-20632-Gel <0,2% 1,554 50.000 D75 v v

Wellenléangenaufspaltung-Multiplexing
Verkleben von Fasern Beugungsgitter Faseroptischer Leiter mit Hiilse oder
Faser-Pigtailing

| .__

Keilnutverklebung

Positionieren von Laserdioden
(VCSEL)

Einkleben der

Serie OP-67 LS
Klebstoffe fiir
Ausrichtungsanwen-
dungen- niedriger __,
Schrunpf beim
Aushirten

==

Klebstoff bildet eine starke Verklebung, die
Zyklen in Koppel-/Entkoppelgeraten standhalt
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Dauerhafte Verklebung durch eine minimale Relativbewegung

Hohe Tg4-Werte neuartiger UV-Klebstoffe im Vergleich zu Epoxiden zwischen den Fiigeteilen bei Temperaturdnderungen
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Auswahltabelle

Ty, A . Zugfestigkeitsangaben
Glastibergangs-| /UsSgasungswerte ASTM D638
Produkte temperatur ASIMIEBI 5o dT
DS 85°C bei 5x10 1Torr, )
(nach TMA) 2 e, Zugfestigkeit | Elastizitastsmodul | Bruch-
(psi [MPa]) (psi [MPa]) dehnung
OP-24-Rev-B 794" 5,2% 0
(501-E) 92 <0,04% 5.200[36] | 320.000 [2.206] 35%
64" 3,66% 0
OP-29 o 0.25% 5.000 [34] 35.000 [241] 120%
56" 3,66% o
OP-29-Gel 58¢ 0.25% 4.700 [32] 35.000 [241] 120%
86 uh
OP-67-LS 125 ng 4.000 [28] 83.000 [570] 6,5%
A uh
OP-4-20632 782 ) ng 8.900[61] | 800.000[5.500] = 2%
78 uh
OP-4-20632-Gel g7 ng 8.900[61] | 800.000 [5.500] 2%
“"=yV plus Warmeaushrtung (75 min. bei 110°C) Y= reine UV-Aushartung ng = nicht gemessen

Diodenaushartung

Linsenverklebung Linsenverklebung

Glas-Glas

(psi [MPa])

4.000 [28]

2.300 [16]

2.300 [16]

ng

2.200 [15]

2.200 [15]

Klebfestigkeit
Druckschertest

Stahl-Glas
(psi [MPa])

5.000 [34]

1.700 [12]

1.700 [12]

ng

525[3,6]

525[3,6]

Stahl-Stahl
(psi [MPa])

2.900 [20]

Prismenaushartung

ng

ng

ng

ng

ng

Durchlassigkeit (%)
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Dymax Klebstoffe der OP-Serie zeichnen sich durch sehr gute
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optische Transmission aus

VergroBerter Ausschnitt des linken Diagramms im Bereich iber 70%
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UV-Aushartungssysteme flr die Optikfertigung

Die Dymax lichthartenden Klebstoffe kbnnen Uber einen langeren Zeitraum gelagert werden. Das Mischen von Komponenten
entfallt. Die schnelle Aushéartung in Sekunden durch UV-Licht ersetzt das lange Warten auf die Aushartung der Klebstoffe.

Dymax Losungen vereinfachen die automatisierte Fertigung!

“ s T il
Dymax BlueWave® 200 Hochintensiver Punktstrahler mit Dymax BlueWave® 75 Punktstrahler mit patentierter
patentierter Intensitatsregelung. Hohe Intensitéten im UV- und Intensitatsregelung und mittlerer Intensitét. Sehr gutes Preis-
sichtbaren Licht zur Bestrahlung kleinerer Flachen. Einfach in Leistungsverhaltnis. Geeignet fur die géngigsten Verklebungs-
automatisierte Prozesse zu integrieren. Geeignet fur anwendungen.

Mehfachlichtleiter.

i
Dymax 2000-PC Flachenstrahler mit Blende und Abschirmung. Dymax 5000-PC Flachenstrahler mit Blende und Abschirmung.
Mittlere Intensitéten fir die Aushartung einzelner Bauteile oder Mittlere bis hohe Intensitaten fir die Aushartung einzelner
von mehreren Bauteilen gleichzeitig. Bestrahlte Flache von Bauteile oder von mehreren Bauteilen gleichzeitig. Bestrahlte
200 x 200 mm. Flache von 120 x 120 mm.

© 2004-2012 Dymax Corporation. Alle Rechte vorbehalten. Sofern keine anderweitigen Angaben gemacht werden, sind alle in dieser Broschtire genannten Marken Eigentum von Dymax Corporation, USA oder
werden nach MaRgabe einer von Dymax Corporation, USA gewéhrten Lizenz verwendet.

Die in dieser Broschtire enthaltenen Daten sind allgemein gehalten und basieren auf Testbedingungen im Labor. Dymax Europe GmbH tbernimmt keine Gewahrleistung oder Garantie auf die in dieser Broschiire
enthaltenen Daten. Samtliche Gewéhrleistungen in Bezug auf Produkte, sowie deren Anwendung und Gebrauch sind ausschlieBlich auf die in den Allgemeinen Verkaufsbedingungen von Dymax Europe GmbH
enthaltenen Gewabhrleistungen (veréffentlicht auf unserer Homepage www.dymax.com/de/pdf/dymax_europe_general_terms_and_conditions_of_sale.pdf) beschrankt. Dymax Europe GmbH tibernimmt keine
Verantwortung fur die von dem Benutzer erzielten Test- oder Leistungsergebnissen. Der Benutzer ist dafiir verantwortlich, die Eignung der Produkte fiir die vorgesehenen Anwendungen und Zwecke festzustellen
und ferner zu priifen, ob die Produkte zum vorgesehenen Gebrauch und Einsatz in der beabsichtigten maschinellen Fertigungsanlage und dem Fertigungsverfahren geeignet sind. Der Benutzer muss alle
entsprechenden Vorkehrungen treffen und Richtlinien vorgeben, die zum Schutz von Eigentum und Personen zweckmafig oder notwendig sind. Erklarungen in dieser Broschiire sind nicht dahingehend zu verstehen,
dass der Gebrauch oder die Anwendung der Produkte keine Patente Dritter verletzt oder dass eine Lizenz fiir ein Patent der DymaxCorporation gewahrt wird. Dymax Europe GmbH empfiehlt, dass jeder Benutzer
den vorgeschlagenen Gebrauch und die Verwendung der Produkte vor einem wiederholten Einsatz ausreichend testet, wobei die in dieser Broschiire enthaltenen Daten nur als allgemeiner Leitfaden dienen sollen.
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